
第 1 页 / 共 3 页

河南构造气密性设备缸体

生成日期: 2025-10-29

    气密性检测设备仪器特点：触摸LCD显示，显示细腻、清晰；友好人机对话菜单，操作直观方便；部
件全部采用进口元件，保证测试准确，性能稳定；高精度，对感应极低压力变化非常灵敏，高稳定性，具有温
度自动补偿功能；气路连接简单，可实现快速装卸；设计简捷的操作面板，使参数设置易于操作、测试结果显
示一目了然，大地减少了操作失误；可现场对系统压力和测试压力进行校准，校准过程简便、快捷，校准精度
取决于所选的标准校准设备；IO接点丰富，可连接外部控制元件（如PLC等）组成自动检测设备；多频道功能，
可预设多达16组用户配置参数，每组参数均可设置测试参数，能轻松应对不同产品的测试，这些预设参数可通
过软件选择（一般用于手动操作）或后面板编码选择（一般用于PLC等设备实现远程控制），频道参数可以方
便地复制、粘贴或导出存档；具有产品是否合格报警功能，可以排除人工误判误检的可能；具有测试结果统计
和导出功能，可将历史测试数据以文本格式直接存储到用户的U盘中；测试结果包含的内容也相当丰富，包括
诸如测量总数、测量工位、序列号、测试时间、测试数据、测试状态等信息；具有丰富的通信接口，包括：一
路隔离的RS-232串行通信接口。无锡特明凯机械设备有限公司是一家专业提供气密性设备的公司，期待您的
光临！河南构造气密性设备缸体

    通过测试过程中的多次学习能自动的找出优结果选择佳的测试时间，设置的难度降低，更易上手。◆
拥有100组子程序，每组子程序可单独编程，可单选、组合，满足各种复杂的测试要求。◆全新的压力感应芯片，
自动环境飘移修正，传感器零点自动校准;配合的“智能压差”算法，小分辨率优于1Pa，该算法已获得国
家。◆多种通讯协议及接口：内置RS232,RS485串口、RJ45网口、USB通讯接口、LTP外部I/O控制口，支
持TCP/IPModbusCAN总线协议。◆强大的物联网功能，可选配上位机监控软件，实现远程化管理，监控及品
质追溯。并可以和MES系统对接组网。◆可选购条码扫描功能及打印机，方便产品数据管理和品质追溯，仪器
历史记录可多达50万条并可批量导出至电脑。◆多种压力调节组件及量程可选,气压范围广(-100KPA-2MPa)可
选。◆的技术研发支持，可根据您的要求开发出针对性仪器。如压力流量混合型仪器等，测试功能也可订制，
如已成熟的：微小产品检出功能，电池包检测功能等等。◆多种附件可选，充气旁路，快速连接器，标准漏孔，
同时仪器支持第三方校验，可出具校验报告。3、HN领航系列气密性测试仪Navigate领航系列是专为自动化领
域设计的一款仪器。它拥有非常高的灵活性及扩展性。河南构造气密性设备缸体气密性设备，就选无锡特明凯
机械设备有限公司，让您满意，欢迎您的来电！

    间接式质量流量计也有两种：一种是组合式质量流量计，另一种是补偿式质量流量计。这里重点介绍
适用于质量流量检漏仪安装的热式质量流量计。热分布型TMF质量流量计的工作原理如图7所示，在一根小口径
薄壁测量管的外壁上，对称绕制两个具有较高温度系数的电阻线圈，并与另外两个电阻组成一直流电桥。电阻
线圈即是加热元件，又是测温元件。电桥由专门的电子线路（转换器）供给恒定的电流，电阻丝产生的热量加
热测量管和其内部的气体，当无气体通过时，在测量管上轴向的温度分布是对称的，如图7b虚线所示，上下游
各电阻丝的平均温度为Tm，温差为零；当有气体流过时，上游温度下降，下游温度上升，测量管中轴向温度分
布曲线发生畸变，如图7b实线所示，上下游各电阻丝的平均温度分别为T1和T2，温差为△T（△T=T2-T1）；当
流量趋向于无穷大时，由于电阻丝产生的热量很快被气体带走，上下游的温差又趋向于零，流量计将不能正常
工作。所以微小流量是这种流量计工作的必要条件。流量应小到不至于将加热热量带出传感器，即在传感器出
口处，温度应恢复到进口温度T0。无锡特明凯机械设备有限公司是一家具有自主研发能力的新型科技自动化企
业。
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    检测设备有很多种类，工厂常用的检测设备有很多，包括测量设备卡尺、天平等，另外还有质量检测
分析仪器，材质检测、包装检测设备等也是常见的检测设备。在包装环节中比较常见的有包装材料检测仪、金
属检测设备、非金属检测设备以及无损检测设备等。给大家普及下下面几种设备介绍：1、气密性检测设备气密
性试验主要是检验容器的各联接部位是否有泄漏现象。介质毒性程度为极度、高度危害或设计上不允许有微量
泄漏的压力容器，必须进密性试验。2、包装检测设备包装测试设备是试验、检测包装材料（金属材料、非金属
材料）、零部件、构件和结构的强度、刚度、硬度、弹性、塑性、韧性、延性和表面与阻隔性能的仪器设备、
系统或装置。3、重量检测设备重量检测机是在线动态情况下实现高速、高精度重量检测并自动分拣过轻或过重
产品的设备。4、X射线异物检测设备射线异物检测机是通过X射线原理，在生产线上的任何环节都能够发挥出高
度的检测性能。它能检测像金属、骨头、外壳、塑料、硬橡胶、石子这样的异物，还能检测产品缺陷和重量问
题。5、金属检测设备金属检测机是由金属检测器和输送机两部分组成。金属检测器的功能是检测料袋内是否含
有金属杂质；输送机输送袋料通过金属检测器。气密性设备，就选无锡特明凯机械设备有限公司，用户的信赖
之选，有想法的不要错过哦！

    在发动机的制造中，气密性检测技术对保证产品质量起着至关重要的作用，奇瑞汽车发动机事业部采
用在线气密测试技术，通过多年的测试应用，在检测参数的设定、试漏设备的使用等方面积累了宝贵的经验。
为治理车辆“漏气、漏水、漏油”的三漏问题，特别是其发动机三漏，在发动机制造过程中，以往厂家采
用“沉水检漏”对发动机的气缸体、气缸盖、排气管和进气管进行检漏，以发现不合格工件。这种方法无法准
确得到被测工件的泄漏量，并且液体在泄漏孔内侧发生张力，增大了流量抵抗，这种方法往往会漏检，同时还
存在需要干燥以及无法实现自动化等问题。随着铸件质量、加工质量和装配质量的提升，以及20世纪80年代以
来在线气密试漏技术的应用，发动机三漏问题终于得到了彻底的控制，发动机质量也有了可靠的保证。在气缸
体、气缸盖等生产线上进行的在线气密试漏测试可以有效避免到总成装配后做试漏时才发现问题，从而可以减
少不必要的损失。在发动机缸体、缸盖生产线中，根据工艺的编排，我们均设置有中间气密试漏和终气密试漏
工序，部分试漏工序根据需要还配备了水试设备，主要用于检查确定气试不合格工件的漏点，当然，并不是所
有漏点都可以通过水试找到。无锡特明凯机械设备有限公司是一家专业提供气密性设备的公司，欢迎您的来电
哦！河南构造气密性设备缸体

气密性设备，就选无锡特明凯机械设备有限公司，欢迎客户来电！河南构造气密性设备缸体

    气密检测在生产中也经常被称作“试漏”或密封性检测。在汽车零部件行业中，被普遍地使用于有严
厉的密封要求的汽车发动机机、化油器、变速箱、器壳、油料箱等的气密检测。在其他行业范畴如液压、气动、
医疗、日用品、家用电器、食品包装、化工、燃气等也有普遍的使用。1气密性检测在国内外的发展及近况气密
检测办法有好多种，依据检测介质的差别，可分为水压气密检测及气压气密检测两种。水压气密检测是指向被
检测工件腔体内充入额定压力水，在额定时间内通过察看被测工件外表泄出水的量来断定被测工件能否气密的
一种气密检测办法。此办法因其效率低下且受人工影响要素大而被替代。气密检测是指向被检测工件内充入额
定量的压缩空气进行检测。依据检测的办法差别，可分为“湿式气密检测”和“干式气密检测”。湿式气密检
测是指被检测工件内充入额定量的压缩空气，然后将被测工件沉入水中，通过人工察看气泡来断定被测工件能
否气密的一种气密检测办法。此办法因其服从低下且受人工影响要素大而逐步被替代。干式气密检测是指被检
测工件内充入额定量的压缩空气，通过气密检测仪器检测气体气密的量来断定被检测工件能否及格。此办法因
其高效且不受人工要素影响而被普遍接纳。河南构造气密性设备缸体

无锡特明凯机械设备有限公司致力于机械及行业设备，以科技创新实现***管理的追求。特明凯机械设备作
为公司为国内大型汽车生产商设计制造各类设备，并得到一致好评，公司具有自己的加工基地，对客户的临时
性变动能做快速的反应，为客户节约宝贵时间，“用户至上，客户满意”是服务理念是本公司得以持续发展赢
得客户信赖与赞誉的根本！我们愿与国内外客户携手：创新发展、合作共赢！的企业之一，为客户提供良好的
气密性检测设备，超声波清洗设备，压装设备，输送线。特明凯机械设备继续坚定不移地走高质量发展道路，
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既要实现基本面稳定增长，又要聚焦关键领域，实现转型再突破。特明凯机械设备始终关注机械及行业设备市
场，以敏锐的市场洞察力，实现与客户的成长共赢。


